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© Verfahren und mobile Vorrichtung fur das automatische Befullen und Nachfullen von Temperierkreislaufen in 
Temperiergeraten mit speziell konditioniertem Wasser und anderen Medien fur den Warmetransport 

© Temperiergerate 2ur Kontrolle von Kuhlprozessen in z. B. 
Kunststoff- und Kautschukproduktionen warden heutzutage 
zumeist mit einem unzulanglich konditionierten Wasser aus 
stationaren Quellen (Stadt-, Brunnen-, allgemeines Kuhl- 
wasser) beschickt mit der Folge von Kalk- und Korrosions- 
problemen in den wasserfuhrenden Teilen der Gerate und 
Produktionswerkzeugen, sowie Rohrleitungen. Gegenstand 
der Erfindung ist ein mobiles Gerat und Verfahren, mit der 
solche Temperierkreistaufe mit einem speziell konditionier- 
ten Wasser bzw. Kuhlmedium standig versorgt werden 
konnen, so daG die ublichen Kalkabfagerungen und Korrosio- 
nen verhindert werden und alte Ablagerungen abgebaut 
werden konnen. 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren und Vorrichtung 
zum automatischen Befullen und Nachfullen von Tem- 
perierkreisiaufen in Temperiergeraten mit einem spe- 
ziell aufbereitetem Wasser oder einem anderen Medium 
fur den Warmetransport 

Zur Erfullung der beschriebenen Verfahrensaufgabe 
wird ein Druckbehalter hergestellt, der mit Anschlup- 
stutzen bzw. verschliepbaren Offnungen versehen ist 
fur: 

a) die Eingabe des konditionierten Wassers in die 
durch einen abnehmbaren Deckel 1 (bzw. Stopfen) 
verschlossene Behalteroffnung. 

b) den Austria des konditionierten Wassers 2 

c) den Anschlufl fur Druckluft3 

d) den Einbau und AnschluO einer Sonde 4 zur 
Kontrolle der Niveaus: max.« voll 8, halbvoll 9, 
Reserve = min. 10, leer 11. 

e) die Behalterentluftung uber ein automatisches 
2/3Wegeventtl5. 

Die Apparatur wird in der Folge als Nachfullgerat 
bezeichnet 

Mitteis einer elektrischen Vorrichtung wird der maxi- 
male 8 und minimale 10 Wasserstand angezeigt, so daQ 
der Benutzer konditioniertes Wasser nachfullen kann, 
bevor der Druckbehalter leer ist. Die Anzeige des Zwi- 
schenstands halbvoll 9 erleichtert das zeitliche Abschat- 
zen bis zur nachsten Neubefullung. Bei Stand leer 11 
wird die Druckluftzufuhr automatisch abgesperrt und 
der Behalter entluftet. Gleichzeitig wird uber die Steue- 
rung ein Aufforderungssignal fur das Nachbefiillen her- 
ausgegeben. 

Alle Niveaustande werden auf dem Steuerkasten 6 
optisch angezeigt. 

Das Nachfullen erfolgt in der Regel in der Weise, daB 
bei Erreichen des "Leer'- Niveaus 11 an dem Behalter 
die Druckluft uber das Ventil 5 abgesperrt und der Be- 
halter entluftet wird. Dann wird der Deckel 1 geoffnet, 
abgenommen und das konditionierte Wasser eingefiillt. 
Sodann wird der Behalter wieder verschlossen und mit 
Druckluft beaufschlagt 

Stand derTechnik 

Einleitend sei erwahnt, daB ein Temperiergerat die 
Aufgabe hat, ein anderes Gerat (zum Beispiel ein Kunst- 
stofformwerkzeug) in einer bestimmten, einstellbaren 
Temperatur zu halten. So erfullt es in der Regel zwei 
Funktionen: a) Kuhlen, b) Heizen. Diese Funktionen 
konnen innerhaib kureer Zeit wechselseitig stattfinden. 
Die beim Kuhlen anfallende Abwarme wird uber einen 
Warmetauscher in dem Temperiergerat nach auBen ab- 
gegeben. Die beim Heizen erforderliche Warme wird in 
dem Temperiergerat uber eine Heizvorrichtung er- 
zeugt Dabei kann das Wasser einen Temperaturbereich 
.von ca. 10°C bis z. B. 150°C durchlaufen. 

In einem Temperiergerat besteht in der Regel ein 
kleiner Ausgleichstank mit einem geringen Vorrat an 
Wasser, die dort iiber ein Luftpolster unter Druck ge- 
halten wird, so daB bei Verlust an Wasser, der z. B. bei 
einem Werkzeugwechsel entsteht eine geringe Wasser- 
menge nachgesetzt werden kann. 

Oblicherweise wird die Verlustmenge in dem Aus- 
gleichstank heute dadurch ersetzt, daB iiber einen An- 
schluB, der an normales Stadtwasser, Brunnenwasser 



oder anderes Wasser aus einem Kuhlkreislauf ange- 
schlossen ist, Wasser nachstromt 

Diese Verfahrensweise fuhrt sehr haufig zu erhebli- 
chen Problemen,deren Ursachen nachstehend beschrie- 
5 ben werden: 

1. Ursache: Das Verhalten von Wasser gegeniiber den 
Werkstoffen eines Kreislaufs wird ganz wesentlich 
durch seine Temperatur bestimmt Da bei steigender 
Temperatur auch die Dissoziationskonstante K w von 

io Wasser groBer und damit der pH-Wert kleiner wird 
(pH-Wert des reinen Wassers bei 20°C « 7,0 und bei 
1 50° C = 5,8 ) wird das Wasser auch immer aggressiver. 

Das in dem Temperierkreislauf kreisende Wasser 
durchlauft extreme Temperaturbereiche. Dabei werden 
15 die gelosten Hydrogencarbonate (namentlich 
Ca(HC03)2) unter Bildung von CO2 gespalten. Es bilden 
sich Harteablagerungen. Die ausgefallenen Erdalkaiisal- 
ze Hefern, im Gegensatz zu den gelosten Erdalkalisalzen 
keinen Beitrag zur Pufferung des Wassers, so daB die 
20 freigesetzte und unter Druck im System verbleibende 
Kohlensaure dissoziiert und die Korrosion antreibt 

Eine Wasserbehandiung, wie sie bei Kuhlwasser oder 
Trinkwasser ublich ist wirkt in einem solchen Kreislauf 
wenig, oder vergrdBert gar die Probleme durch Ausfall 
25 von Calciumphosphat, wenn z. B. ein mit Polyphospha- 
ten behandeltes Wasser zugesetzt wird. 
Forderung: 

Das Wasser muB das System ausreichend alkalisieren 
und vorhandene Harte bis zu sehr hohen Temperaturen 
30 stabilisieren konnen, damit kein Kalkausfall entsteht 

2. Ursache: Durch das Luftpolster in dem gerateseiti- 
gen Ausgleichstank geiangt standig Sauerstoff in das 
Wasser, so dafl sich in dem Wasser kein Zustand der 
Sauerstoffarmut und damit verminderter Korrosion ein- 

35 stellen kann. Die Sauerstoffreduktion wird in Gang ge- 
halten, wobei die Metalle des Systems die sich aufop- 
fernde Anode bilden. 
Forderung: 

Das Wasser muB so konditioniert werden, daB es auch in 
40 Gegenwart von Sauerstoff Schutzschichten bildet, die 
die Korrosion verhindern. 

3. Ursache: an einen Temperierkreislauf werden stan- 
dig andere Formwerkzeuge angeschlossen. Die wasser- 
fiihrenden Kanale dieser Werkzeuge sind in der Regel 

45 durch Korrosions- und Harteablagerungen ver- 
schmutzt, so daB die Verschmutzungen sich als grobe 
Feststoffe ablosen und in den Kreislauf geschwemmt 
werden kdnnen, wo sie zu Verklemmungen in den Ven- 
tilen und VerschleiB bei Pumpen fuhren konnen, sowie 

50 Kiihlkanale und Kuhlkammern in den Werkzeugen 
blockieren. 
Forderung: 

Das zirkulierende Wasser muB stark dispergierende und 
kalkruckiasende Eigenschaften besitzen, so daB die di- 

55 spergierten Schmutzstoffe entweder durch Spulung 
oder Parallelfiltration abgeschieden werden konnen. 

Es leuchtet ein, daB normale Wasser die unter 1 —3 
geforderten Eigenschaften nicht besitzen kdnnen und 
daB auch solche Wasser, die fur normale Kuhlkreislaufe 

60 konditioniert worden sind die Forderungen nicht erful- 
len kGnnen. 

So sollten Temperierkreislaufe Ober eine separate, 
mobile Einheit mit einem speziell dafur behandelten 
Wasser oder einem anderen Spezialmedium beschickt 
65 werden, das den o.g. besonderen Anforderungen ge- 
recht wird. Ein so behandeltes Wasser ist in anderen 
Wassersystemen aufgrund seiner Zusammensetzung 
aus technischen und wirtschaftlichen Grunden meistens 
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nicht zu gebrauchen. 

Deshalb ergibt sich die Notwendigkeit, Temperier- 
kreislaufe grundsatzlich mil einem anderem, besonders 
konditioniertem Wasser, oder Medium zu beschicken, 
das die erforderlichen Eigenschaften besitzt Da Tempe- 5 
riergerate mobile Einheiten sind, muB auch die zugehd- * 
rige Versorgung mit aufbereitetem Wasser beweglich 
sein, d. h., sie muB den Geraten an ihre Einsatzorte fol- 
gen konnen. 

10 

Nachteil am heutigen Stand der Technik 

Wenn heute Temperierkreislaufe mit einem speziell 
behandelten Wasser oder einem anderen Spezielmedi- 
urn beftillt werden, geschieht das in den relativ kleinen 15 
Ausgleichsbehalter des Temperiergerates. Schon bei 
geringem Fliissigkeitsverlust muB das Temperiergerat 
fur das Nachbefiillen auBer Betrieb genommen werden. 
In der Praxis erfordert das einen nicht unerhebiichen 
Arbeits- und damit Kostenaufwand, bis zu Produktions- 20 
stillstanden, wenn ein Fullstandsmangel nicht rechtzei- 
tig behoben wird 

Eine Zentrale Versorgung mit speziell aufbereitetem 
Wasser ware theoretisch moglich, praktisch aber meist 
nicht Denn dann muflten, ausgehend von dem zentralen 25 
Versorgungspunkt, zu den einzeinen Verbraucherstel- 
len separate Rohrleitungen verlegt werden, was einer- 
seits mit erheblichen Kosten fur neue Rohrleitungen 
verbunden ware, andererseits nur selten den prakti- 
schen Bedurfnissen in einer Produktion entsprache, da 30 
Temperiergerate, wie schon gesagt, mobile Einheiten 
sind, deren Benutzungsort sich standig verandert; denn 
sie werden immer nur dort eingesetzt, wo in einem Pro- 
duktionswerkzeug eine Temperierung bendtigt wird. 

Weil es aus praktischen und wirtschaftlichen Grtinden 35 
selten moglich ist fur Temperiergerate ein spezielles 
Rohrleitungssystem fur die Zuspeisung eines nach den 
Erfordernissen konditionierten Wassers herzustellen, 
werden sie ublicherweise mit dem Wasser gespeist, das 
am Verwendungsort zur Verfugung steht: Stadtwasser, 40 
Brunnenwasser Kiihlwasser. Die Folge sind die o.g. Pro- 
blems 

Vorteile der Erfindung 

45 

Das beschriebene Verfahren und das beschriebene 
Nachfullgerat vermeiden diese Problerne, weil es den 
Temperiergeraten folgen kann. Es halt standig einen 
ausreichenden Vorrat an frischer Zirkulationsflussigkeit 
in der Vorlage. Die Flussigkeit kann bei Mangel (Mini- 50 
malniveau im Druckbehalter des Nachfullgerates) je- 
derzeit und ohne Betriebsunterbrechung erganzt wer- 
den. So wird ein sicherer Betrieb des Temperiergerates 
gewahrleistet), ohne daB in dem Temperierkreislauf ein 
Wassermangel auftreten kann, weil bei Bedarf Wasser 55 
automatisch in den Temperierkreislauf nachgesetzt 
wird und das Nachfullgerat bei Erreichen eines Min- 
destfullstandes diesen automatisch anzetgt 

Dann wird das leere Gerat entweder gegen ein gefull- 
tes Gerat ausgetauscht, oder aber das leere Gerat, mit 60 
Wasser aufgefiillt und dabei eine bestimmte geringe 
Menge des Behandlungsproduktes zugegeben. 

Der Betrieb des Temperiergerats wird dabei nicht 
unterbrochen, sondern es wird lediglich die Druckluft 
abgesperrt, der Behalter entlttftet, aufgefUIlt und wieder 65 
an die Druckluft angeschiossen. 

Durch die mit dem Gerat steuerbare Zugabe von spe- 
ziell konditioniertem Wasser, oder einem anderen Me- 



588 Al 

4 

dium, konnen die bekannten Problerne von Steinbildung 
und Korrosion in Temperierkreislaufen, bestehend aus 
Temperiergeraten, Schiauch- und Rohrleitungen, sowie 
Formwerkzeugen, verhindert werden und alte Ablage- 
rungen entfernt werden. 

Das Gerat ist einsetzbar, wo immer mit Hilfe von 
Temperiergeraten Produktionsprozesse in festlegbaren 
Temperaturbereichen ablaufen milssen. Beispiele dafur 
sind die Kunststoff und Kautschuk verarbeitende Indu- 
strie, aber auch andere. 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung und Verfahren zum Be- und Nach- 
fullen von Flussigkeiten in Wassersystemen, na- 
mentlich in Temperiergeraten und Temperierkreis- 
laufen, dadurch gekennzeichnet, daB die Flussig- 
keit aus einer von den Kreislaufen abkoppelbaren, 
mit Druckluft beaufschlagten Vorrichtung stammt 
und diese Vorrichtung sich vor restloser Entlee- 
rung automatisch in einen drucklosen Zustand stellt 
und daB weiterhin diese Vorrichtung mehrere Aus- 
gange aufweisen kann, so daB eine beliebige Zahl 
von Temperiergeraten angeschiossen werden kann. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Vorrichtung sowohl stationar, als 
auch mobil eingesetzt werden kann, so daB sie den 
Temperiergeraten folgen kann, wenn der Einsatz- 
ort sich andert 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2 dadurch ge- 
kennzeichnet, daB Warmekreislaufe in Heizungs- 
und Solaranlagen sowie andere geschlossene Zir- 
kulationssystemen auf dieselbe Weise mit dem je- 
weils erforderlichen Medium befullt bzw. erganzt 
werden konnen, indem man zunachst das Volumen 
der nachzusetzenden Menge aus dem Kreislauf in 
den Druckbehalter der erfindungsgemaBen Vor- 
richtung flieBen laBt (wobei die entnommene Men- 
ge aus dem in solchen Kreislaufen ublicherweise 
befindlichen AusdehnungsgefaB zur Verfugung ge- 
stellt wird), man die entnommene Flussigkeitsmen- 
ge aus dem Druckbehalter entfernt und den Druck- 
behalter mit dem nachzusetzenden Medium fullt 
und mittels Beaufschlagung des Behahers durch 
Druckluft das aufzugebende Medium in den Kreis- 
lauf driickt. 

4. Verfahren nach Anspruch I dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die fur den Dauerbetrieb eines oder 
mehrerer Temperierkreise erforderliche Zusam- 
mensetzung des Mediums durch Aufgabe der fur 
seine Herstellung erforderlichen Teilmengen in die 
Nachfullvorrichtung erfolgt, wo sich die die Teil- 
mengen durch die beim EinfOllen entstehenden 
Turbulenzen automatisch vermischen, und es nicht 
erforderhch ist, bei jeder Nachfullanforderung 
durch das Temperiergerat die Menge des jeweils 
angeforderten Medium und die zu seiner Herstel- 
lung erforderlichen Teilmengen der zu mischenden 
Komponenten einzeln zu bestimmen. 
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© BefUII- und Entleerungsvorrichtung. 

© Vorrichtung zum Befullen und/oder Entleeren 
von Behaltern fur den Transport Oder die Aufbewah- 
rung von insbesondere atzenden, toxischen oder 
sonstigen umweltgefahrdenden Fliissigkeiten, bei 
der auf dem Behalter (1) ein Behalterstutzenteii (2) 
mit einem Steigrohr (23) montiert ist und auf dem 
Behalterstutzenteii (2) ein AnschluSteil (3) in wenig- 
stens zwei Betriebsstellungen durch eine relative Be- 
wegung des AnschluBteils zum Behalterstutzenteii 
montierbar ist, wodurch ein Kontakt der Flussigkeit 
mit der Umwelt wahrend des Befullens oder Entlee- 
rens vermieden wird. 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Be- 
fallen und/oder Entleeren von Behaltern fOr den 
Transport oder die Aufbewahrung von insbesonde- 
re atzenden, toxischen oder sonstigen umweltge- 
fahrdenden FIGssigkeiten, bei der auf dem Behalter 
ein Behalterstutzentei! mit einem Steigrohr montiert 
ist, dessen Rohrinnenraum mit einem Befull- 
/EntleerungsanschluB und dessen RohrauBenraum 
in dem Behalter mit einem FordergasanschluB ver- 
bindbar ist. 

Es ist bekannt, flussigkeitsgefullte Behalter mit 
einem Fordergas zu entleeren. Hierzu ist ein Be- 
halterstutzentei I vorgesehen, das ein im allgemei- 
nen zentrales Steigrohr aufweist. Das Fordergas 
wird auf die Flussigkeitsoberflache aufierhalb des 
Steigrohres, also im RohrauBenraum des Behalters, 
geleitet und sorgt bei einem Druckanstieg fur ein 
AbfiieBen der Flussigkeit durch das Steigrohr, an 
das ein Entnahmehahn angeschlossen sein kann. 
Uber eine solche Vorrichtung kann der Behalter 
ggfs. auch befullt werden. 

Die bekannten Vorrichtungen dieser Art bedur- 
fen einer sorgfaltigen Handhabung, damit die Be- 
dienpersonen nicht mit etwaig an der Armatur haf- 
tenden Flussigkeit in Beruhrung kommen oder ent- 
sprechende FIGssigkeitsdampfe einatmen. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun- 
de, eine Vorrichtung der eingangs erwahnten Art so 
auszubilden, daB die Handhabung beim BefGIIen 
und Entleeren des Behalters mit vermindertem Ri- 
siko moglich ist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB bei einer 
Vorrichtung der eingangs erwahnten Art dadurch 
gelost, daB auf dem Behalterstutzentei! ein An- 
schluBteil in wenigstens zwei Betriebsstellungen 
durch eine relative Bewegung des AnschluBteils 
zum Behalterstutzentei! montierbar ist, daB das An- 
schluBteil den FordergasanschluB und den BefGII- 
/EntleerungsanschluB aufweist, dafi in einer ersten 
Betriebsstellung die Verbindung zwischen dem 
Rohrinnenraum und dem BefGII- 
/EntleerungsanschluB durch ein Ventil gesperrt und 
zwischen AnschluBteil und Behalterstutzentei I ein 
zur Umgebung abgedichteter SpGlraum ausgebildet 
ist, durch den Fordergas von dem Fordergasan- 
schluB zu einem AuslaB im AnschluBteil flieBen 
kann, und daB durch die Bewegung des AnschluB- 
teils relativ zum Behalterstutzentei! in eine zweite 
Betriebsstellung das Ventil geoffnet wird und we- 
nigstens eine Dichtung den Spulraum so unterteilt, 
daB der FordergasanschluB nur mit dem Rohrau- 
Benraum und der BefGII-/Entleerungsanschlu8 nur 
mit dem Rohrinnenraum verbunden ist. 

Der wenigstens zweiteilige Aufbau der erfin- 
dungsgemafien Vorrichtung erlaubt die Realisie- 
rung zweier Betriebsstellungen, wobei in der ersten 
Betriebsstellung ein Spulraum gebildet wird, der 
erlaubt, den Entnahmebereich vor der (erneuten) 



Benutzung mit dem Fordergas zu spGlen und da- 
bei etwaige anhaftende FIGssigkeit zu entfernen. In 
der zweiten Betriebsstellung sorgt die Vorrichtung 
dann fur die Durchfuhrung des an sich bekannten 
5 Fordervorganges, indem das Fordergas in den 
RohrauBenraum gedruckt wird und der RohrauBen- 
raum gegenuber dem Rohrinnenraum und dem da- 
mit kommunizierenden Entnahmebereich abgedich- 
tet ist. Die erste Betriebsstellung ist von einer be- 
w sonderen Wichtigkeit nicht nur bei der Inbetrieb- 
nahme der Armatur sondern auch bei ihrer AuBer- 
betriebnahme, da durch das Spulen erreicht wird, 
daB keine Flussigkeit mehr an dem Bereich des 
Behalterstutzentei Is haftet, der nach dem Abneh- 
75 men des AnschluBteils zuganglich ist. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Er- 
findung existiert bei der Bewegung des AnschluB- 
teils relativ zum Behalterstutzenteil eine Zwischen- 
stellung als dritte Betriebsstellung, in der das Ventil 

20 bereits geoffnet ist, jedoch eine Gasraum verbin- 
dung zwischen Rohrinnenraum und RohrauBen- 
raum besteht Dadurch ist es moglich, die Spulung 
auch durch das geoffnete Ventil hindurch vorzu- 
nehmen. Da die Gasraumverbindung zwischen 

25 Rohrinnenraum und RohrauBenraum noch besteht, 
findet trotz der Offnung des Ventils noch keine 
Forderung der Flussigkeit statt Gegebenenfalls 
kann diese Ausfuhrungsform auch dazu verwendet 
werden, zwischen dem Spulraum und dem Behal- 

30- terinnenraum einen Druckausgleich vorzunehmen. 
Die Verbindung zwischen Rohrinnenraum und Roh- 
rauBenraum kann in der dritten Betriebsstellung 
bereits dadurch gewahrleistet sein, daB der Spul- 
raum noch nicht durch die wenigstens eine Dich- 

35 tung geteilt ist, so daB die Verbindung zwischen 
Rohrinnenraum und RohrauBenraum direkt oder in- 
direkt durch den SpGlraum erfolgt 

Es kann zweckmaBig sein, mit dem Spulraum 
einen eigenen GasableitungsanschluB im AnschluB- 

40 teil zu verbinden, dessen Verbindung zum Spul- 
raum in der zweiten Betriebsstellung durch eine 
Dichtung unterbrochen ist. Dadurch ist es moglich, 
das zum Spulen verwendete Fordergas getrennt 
von dem Befull-/EntleerungsanschluB aus der Ar- 

45 matur zu entnehmen. 

Das die Verbindung zwischen dem Rohrinnen- 
raum und dem BefUil-/EntleerungsanschluB herstel- 
lende bzw. unterbrechende Ventil ist zweckmaBi- 
gerweise unmittelbar an den Spulraum angrenzend 

so angeordnet. Dadurch ist es moglich, die auBere 
OberflSche des Ventils durch das Fordergas zu 
umspOlen und etwaige anhaftende FIGssigkeit zu 
entfernen, weil sich die FIGssigkeit nicht in einer fOr 
das Spulgas nicht erreichbaren Vertiefung ansam- 

55 melt. 

Das Ventil kann in einer zweckmaBigen Aus- 
fuhrungsform aus einem an einem Ventilsitz unter 
elastischer Vorspannung anliegenden Ventilteller 
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gebildet sein, wobei ein Anschlag den Ventilteller 
bei der relativen Bewegung zwischen AnschluBteil 
und Behalterstutzenteil von der ersten in die zweite 
Betriebsstellung von dem Ventilsitz gegen die ela- 
stische Vorspannung wegdruckt, so daB dadurch 
eine Offnung des Ventils bewirkt wird. Diese kon- 
struktive Ausfuhrung erlaubt eine unmittelbare Urn- 
setzung einer axialen Relativbewegung, wie sie 
beim Aufschrauben des AnschluBteils auf das Be- 
halterstutzenteil oder beim Aufsetzen mit einem 
BajonettverschluB realisiert wird, in die Offnungsbe- 
wegung des Ventils. 

Das Ventil kann sowohl im Behalterstutzenteil 
als auch im AnschluBteil angeordnet sein. Bei der 
Anordnung des Ventils im Behalterstutzenteil ent- 
steht der Vorteil, daB der Beha Iter durch das im 
Behalterstutzenteil angeordnete Ventil auch dann 
verschlossen ist, wenn das AnschluBteil abgenom- 
men worden ist. In einer konstruktiv bevorzugten 
Ausfuhrungsform ist der Ventilsitz dabei an einem 
hulsenformigen Teil ausgebildet, dessen Oberseite 
mit einer radial aufierhalb der den Spulraum teilen- 
den Dichtung liegenden Dichtung in der ersten 
Betriebsstellung mit einer elastischen Vorspannung 
an einem festen Sitz des Behalterstutzenteils an- 
liegt Das hulsenformige Teil bildet dabei ebenfalls 
eine Art Ventil, wobei auBerhalb des hulsenformi- 
gen Teils vorzugsweise ein Ringraum ausgebildet 
sein kann, der mit dem RohrauBenraum verbunden 
ist. 

Zur Vermeidung eines sich zufallig einstellen- 
den Forderdrucks im Behalter kann es zweckmaBig 
sein, daB zwischen Rohrinnenraum und RohrauBen- 
raum behalterseitig von dem Ventil eine absperrba- 
re Verbindung vorgesehen ist. Diese Verbindung ist 
in einer konstruktiv zweckmaBigen Ausgestaltung 
unterhalb des hulsenformigen Teils ausgebildet. An 
der Unterseite des hulsenformigen Teils kann dann 
eine Dichtflache angeordnet sein, die mit einer 
entsprechenden ortsfesten Dichtflache des Behal- 
terstutzenteils in der zweiten Betriebsstellung die 
Verbindung zwischen RohrauBenraum und Rohrin- 
nenraum verschlieBt, so daB der KurzschluB zwi- 
schen RohrauBenraum und Rohrinnenraum aufge- 
hoben wird und die Forderbedingung erfullt ist. 

Fur bestimmte Anwendungsfalle kann es 
zweckmaBig sein, zusatzlich zu dem Ventil im Be- 
halterstutzenteil ein weiteres Ventil in dem An- 
schluBteil anzuordnen. Dadurch ist es moglich, ei- 
nen etwaigen Druckausgleich zwischen Sp.CJIraum 
und BehSlterinnenraum unabhangig von dem 
BefUllungs-/EntleerungsanschluB mit dem Forder- 
gasanschluB und dem separaten GasabfQhrungsan- 
schluB vorzunehmen. Hierzu ist in einer Zwischen- 
stellung als dritte Betriebsstellung das Ventil im 
BehalteranschluBteil bereits geoffnet, wahrend das 
Ventil im AnschluBteil noch geschlossen ist. In der 
Entleerungs- bzw. Befullungs- Betriebsstellung (2. 



Betriebsstellung) sind dann beide Ventile geoffnet. 

In einer konstruktiv bevorzugten Ausfuhrungs- 
form ist das teste Ventil im Behalterstutzenteil mit 
einem gegen einen Ventilsitz gedruckten Ventiltel- 
5 ler versehen. Auch das zusatzliche Ventil im An- 
schluBteil ist dabei durch einen mit elastischer Vor- 
spannung an einem Ventilsitz anliegenden Ventiltel- 
ler gebildet, wobei der Anschlag zwischen den 
beiden Ventiltellern angeordnet ist und die elasti- 
10 sche Vorspannung des Ventils im Behalterstutzent- 
eil geringer ist als die des Ventils im AnschluBteil, 
wobei der Anschlag so ausgebildet ist, daB in der 
zweiten Betriebsstellung beide Ventile, in der drit- 
ten Betriebsstellung nur das Ventil im Behalter- 
75 stutzenteil geoffnet ist. 

Das Ventil kann auch ausschlieBlich im An- 
schluBteil angeordnet sein. In diesem Fall wird der 
Gasraum des Behalters durch den Spulraum mit 
erfaBt. Da das Ventil im Ruhezustand geschlossen 
20 ist und die Verbindung zum Befullungs- 
/EntleerungsanschluB versperrt, besteht in der er- 
sten Betriebsstellung ein Spulweg vom Fordergas- 
anschluB durch den Spulraum zum separaten Gas- 
ableitungsanschluB. In der dritten Betriebsstellung, 
25 also in der Zwischenstellung, entsteht dabei unter 
Aufrechterhaltung des Spulwegs eine Verbindung 
zum Befull-/EntleerungsanschluB durch das geoff- 
nete Ventil. In dieser Stellung wird der Bereich bis 
zum Befull-/Entleerungsanschlufi und eine etwaig 
30 daran angeschlossene Leitung mit gespult. 

Die Erfindung soil im folgenden anhand von 
Ausfuhrungsbeispielen, die in den Zeichnungen 
dargestellt sind, naher erlautert werden. Es zeigen: 
Figur 1 einen Querschnitt durch eine BefGII- 
35 und Entleerungsvorrichtung, die auf 

einem Transport- und Vorratsbehal- 
ter montiert ist; 
Figur 2 einen Querschnitt durch eine Befull- 
und Entleerungsvorrichtung mit ei- 
40 ner in dem AnschluBteil angeordne- 

ten Ventilvorrichtung; 
Figur 3 eine Abbildung gemaB Figur 2, in 
der die Ventilvorrichtung zum 
Druckausgleich leicht geoffnet ist; 
45 Figur 4 eine Abbildung gemaB Figur 2, mit 
zum Befullen Oder Entleeren voll- 
standig geoffneter Ventilvorrich- 
tung; 

Figur 5 einen Querschnitt durch eine BefQII- 
50 und Entleerungsvorrichtung einer 

im dem Behalterstutzenteil ange- 
ordneten Ventilvorrichtung; 

Figur 6 eine Abbildung gemSB Figur 5, wo- 
bei die Ventilvorrichtung zum 
55 Druckausgleich leicht geoffnet ist; 

Figur 7 eine Abbildung gemaB Figur 5, mit 
zum Befullen oder Entleeren voll- 
standig geoffneter Ventilvorrich- 
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tung; 

Figur 8 einen Querschnitt durch eine BefOII- 
und Entleerungsvorrichtung mit je- 
weils einer im AnschluBteil und im 
Behalterstutzenteil angeordneten 
Ventilvorrichtung; 

Figur 9 eine Abbildung gemaB Figur 8, wo- 
bei die Ventilvorrichtung zum 
Druckausgleich leicht geoffnet ist; 

Figur 10 eine Abbildung gemaB Figur 8, mit 
zum Befullen oder Entleeren voll- 
standig geoffneten Ventiivorrichtun- 
gen. 

In Figur 1 ist eine Ausfuhrungsform der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung dargestellt, die auf ei- 
nem Behalter 1 fur den Transport oder die Aufbe- 
wahrung von Fiussigkeiten montiert ist. Auf einem 
Behalterstutzenteil 2 ist ein AnschluBteil 3 aufge- 
steckt und mit einer Uberwurfmutter 4, die durch 
einen Sicherungsring 5 gesichert ist, mit dem Be- 
halterstutzenteil 2 verschraubt In der dargestellten 
Ausfuhrungsform weist das AnschluBteil 3 einen 
FordergasanschluB 6, einen Befull- 
/EntleerungsanschluB 7 und einen Gasableitungs- 
anschluB 8 auf. In dem AnschluBteil 3 ist ein Ent- 
nahmebereich ausgebildet, in dessen unterem 
Ende ein durchbohrtes Einsteckteil 10 angeordnet 
ist. An diesem Einsteckteil 10 befindet sich eine 
Dichtung 11 und ein Anschlag 12, wobei die Dich- 
tung 11 in der dargestellten Betriebsstellung (2. 
Betriebsstellung) einen zwischen dem AnschluBteil 
3 und dem Behalterstutzenteil 2 ausgebildeten 
Spulraum 13 gegenuber dem Entnahmebereich 9 
abdichtet und der Anschlag 12 auf ein in dem 
Behalterstutzenteil 2 angeordnetes Ventil 14 druckt. 
Weitere Dichtungen 15, 16, 17, die an dem Behal- 
terstutzenteil 2 und an dem AnschluBteil 3 angeord- 
net sind, dichten den Spulraum , 13 zur Umgebung 
und zum GasableitungsabschluB 8 ab. 

Das Ventil 14 besteht aus einem Ventilteller 14' 
mit einem abgeschragten, eine Dichtflache bilden- 
den Rand, einem langlichen zylindrischen Schaft 
14", der der Fuhrung des Ventils 14 dient und eine 
axiale Bohrung 14 a in dem unteren Ende des 
Schafts 14" und eine radiale Bohrung 14 b etwa in 
der Mitta des Schafts 14" aufweist. 

In dem Behalterstutzenteil 2 ist das Ventil 14 in 
einem einen Ventilsitz 18' bildenden hulsenformi- 
gen Teil 18, das ebenfalls als eine Art Ventil ausge- 
bildet ist, angeordnet. In der dargestellten Betriebs- 
stellung sind sowohl das Ventil 14 als auch das 
hUlsenformige Teil 18 gegen eine von Spiralfedern 
19, 20 hervorgerufene elastische Vorspannung 
durch das Einsteckteil 10 bzw. den Anschlag 12 
niedergedruckt und somit geoffnet. Das hulsenfor- 
mige Teil 18 ist von einem Ringraum 21 umgeben, 
der in dieser Betriebsstellung den Spulraum 13 mit 
einem RohrauBenraum 22 verbindet. Ein Steigrohr 
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23 mit einem zum Entleerungsbereich in Verbin- 
dung stehenden inneren Ringraum 21* und zu dem 
Ringraum 21 durch eine in einem Bereich des 
Behalterstutzenteils 2, der einen Anschlag fur das 

5 hulsenformige Teil 18 bildet, angeordnete Dichtung 

24 abgeschlossenen Rohrinnenraum 25 ist am un- 
teren Ende des Behalterstutzenteils 2 angeordnet. 

Der innere Ringraum 2V ist uber die radiale 
Bohrung 14 b und die axiale Bohrung 14 a in dem 
10 Schaft 14" des Ventils 14 mit dem Rohrinnenraum 

25 verbunden. 

Die Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen 
Vorrichtung ist in Figur 1 in einer zweiten Betriebs- 
stellung dargestellt, in der ein Fordergas durch den 
15 FordergasanschluB 6 in den Spulraum 13 eintritt. 
Dieser Spulraum 13 ist uber den Ringraum 21 mit 
dem RohrauBenraum 22 verbunden. Eine in dem 
Behalter 1 enthaltene Flussigkeit wird dann, bei 
ausreichendem Druck des Fordergases, durch den 
20 Rohrinnenraum 25 und den Entleerungsbereich 9 
zum Befull-/EntleerungsanschluB 7 gefordert. 

Die Figuren 2 bis 4 zeigen eine weitere vorteil- 
hafte Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen 
Vorrichtung, bei der ausschiieBlich das AnschluBteil 
25 3 ein Ventil 26 aufweist. Das Ventil 26 entspricht in 
seiner konstruktiven Ausfuhrung dem bereits be- 
schriebenen Ventil 14. 

Figur 2 zeigt diese Ausfuhrungsform in einer 
ersten Betriebsstellung, in der das AnschluBteil 3 
30 gerade so auf dem Behalterstutzenteil 2 montiert 
ist, daB der Spulraum 13 nur durch die am oberen 
Ende des Behalterstutzenteils 2 angeordneten 
Dichtung 15 zur Umgebung abgedichtet ist. Das 
AnschluBteil 3 weist auch in dieser AusfGhrungs- 
35 form einen FordergasanschluB 6, einen Befull- 
/EntleerungsanschluB 7 und einen Gasableitungs- 
anschluB 8 auf. Der Entnahmebereich 9 des An- 
schluBteils 3 verjungt sich in seinem unteren Be- 
reich und bildet einen festen Ventilsitz 26* fur das 
40 Ventil 26. Dieses Ventil 26 weist einen an den 
Seiten abgeschragten Ventilteller auf, der in der 
dargestellten Betriebsstellung durch eine Spiralfe- 
der 27 mit einer Vorspannung beaufschlagt und 
gegen den Ventilsitz 26' gedruckt wird. Eine Dich- 
45 tung 28 ist in dem Bereich des AnschluBteils 3 
angeordnet, der den Ventilsitz 26* bildet und ver- 
schliefit zusammen mit dem Ventil 26 den Entnah- 
mebereich 9. 

In der Ausfuhrungsform, die in den Figuren 2 
so bis 4 dargestellt ist, ist in dem Behalterstutzenteil 2 
ein Einsteckteil 29 mit einem Anschlag 30 angeord- 
net. An dem oberen aus dem BehSlterstutzenteil 2 
herausragenden Ende des Einsteckteils 29 befindet 
sich eine Dichtung 31. In Figur 2 steht der Rohrin- 
55 nenraum 25 des Steigrohrs 23 uber das Einsteck- 
teil 29 mit dem Spulraum 13 in Verbindung, der 
wiederum uber eine Bohrung 31 in dem Behalter- 
stutzenteil 2 mit dem RohrauBenraum 22 verbun- 
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den ist. In dieser Betriebsstellung kann der SpUl- 
raum 13 und der obere Bereich des Behalterstutz- 
enteils 2 mit dem Fordergas gespult werden und 
fluchtige Verunreinigungen oder FlCissigkeitsreste 
mit dem Fordergas aus dem Gasableitungsan- 
schlufi ausgetrieben werden. 

In Figur 3 ist eine Betriebsstellung der erfin- 
dungsgemaflen Vorrichtung dargestellt, in der das 
AnschluBteil 3 durch Betatigung der Uberwurfmut- 
ter 4 in Richtung des Behalterstutzenteiis 2 bewegt 
wurde. Dabei druckt der Anschlag 30 des Einsteck- 
teils 29 auf den Ventilteller des Ventils 26 und 
offnet es geringfugig, ohne den Spulraum 13 durch 
eine Dichtung zu unterteilen. Da auch in dieser 
Betriebsstellung der Rohrinnenraum 25 mit dem 
Rohraussenraum 22 uber den Spulraum 13 verbun- 
den ist, wird keine Flussigkeit gefordert. Diese Zwi- 
schenstellung dient insbesondere dazu, ein Ablau- 
fen von Flussigkeitsresten aus dem Entnahmebe- 
reich 9 zu ermoglichen, bevor das AnschluBteil 3 
bei einer Demontage von dem Behalterstutzenteil 2 
gelost wird. Dadurch ist sichergestellt, daB eine 
versehentliche Betatigung des Ventils 26 bei abge- 
nommenem Anschluflteil 3 nicht die Gefahr eines 
unerwunschten Flussigkeitskontakts birgt 

In Figur 4 ist die beschriebene Ausfuhrungs- 
form der erfindungsgemafien Vorrichtung mit voll- 
standig angezogener Oberwurfmutter 4 dargestellt. 
Durch das Anziehen der Oberwurfmutter 4 wurde 
das AnschluBteil 3 vollstandig auf das Behalter- 
stutzenteil 2 bewegt. Demzufolge ist das Ventil 26 
durch den Anschlag 30 des Einsteckteils 29 gegen 
den Druck der Spiralfeder 27 vollstandig geoffnet. 
In dieser Betriebsstellung wird der Spulraum 13 
durch die an dem Behalterstutzenteil 2 und an dem 
AnschluBteil 3 angeordneten Dichtungen 15 und 16 
zur Umgebung und durch die an dem AnschluBteil 
3 angeordnete Dichtung 17 zum Gasableitungsan- 
schluB 8 hin abgedichtet. Die Dichtung 31 trennt 
den Rohrinnenraum 25 von dem RohrauGenraum 
22, wodurch die Forderbedingung erfullt ist, so daB 
das Fordergas in den RohrauBenraum 22 gedruckt 
werden kann und in dem Behalter 1 enthaltene 
Flussigkeit durch den Rohrinnenraum 25 und den 
Entnahmebereich 9 zum Befull- 
/EntleerungsanschluB 7 hinausfordert 

Die Figuren 5 bis 7 zeigen drei Betriebsstellun- 
gen einer weiteren AusfCihrungsform der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung, bei der nur in dem 
Behalterstutzenteil 2 ein Ventil 14 angeordnet ist. 
Diese AusfCihrungsform entspricht der, die in Figur 
1 dargestellt ist. 

In Figur 5 ist dargestellt, wie das AnschluBteil 3 
mit der Oberwurfmutter 4 gerade so auf dem Be- 
halterstutzenteil 2 montiert ist, daB zwischen dem 
AnschluBteil 3 und Behalterstutzenteil 2 der Spul- 
raum 13 ausgebildet ist. Das Ventil 14 ist in dieser 
ersten Betriebsstellung, ebenso wie das auch als 
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eine Art Ventil ausgebildete hUlsenformige Teil 18, 
geschlossen. Durch die an dem Ventilsitz 18' ange- 
ordnete Dichtung 34 und die an dem abgeschrag- 
ten oberen Ende des hulsenformigen Teils 18 an- 

5 geordnete Dichtung 35 ist sichergestellt, daB der 
Behalter 1 zum Spulraum 13 dicht abgeschlossen 
ist. Der RohrauBenraum 22 des Behalters 1 steht 
uber den Ringraum 21 mit dem Rohrinnenraum 25 
in Verbindung, so daB auch bei versehentlichem 

10 Betatigen des Ventils 14 bei abgenommenem An- 
schluBteil 3 keine Flussigkeit durch einen etwaigen 
Oberdruck aus dem Behalter 1 heraustreten kann. 

In der dargestellten AusfCihrungsform weist das 
AnschluBteil 3 neben dem FordergasanschluB 6 

75 und dem Befull-/EntleerungsanschluB noch den 
Gasableitungsanschlufl 8 auf. Bei dieser konstrukti- 
ven Ausgestaltung der erfindungsgemafien Vorrich- 
tung wird beim Spulvorgang, sofern der Befull- 
/EntleerungsanschluB 7 und der Gasableitungsan- 

20 schluB 8 geoffnet ist, auch der Entnahmebereich 9 
gespult. Dies ist von Vorteil, da insbesondere bei 
der AuSerbetriebnahme der Vorrichtung Flussig- 
keitsreste aus dem Entnahmebereich 9 entfernt 
werden und auf diese Weise auch bei dieser. Aus- 

25 fuhrungsform ein unerwunschter Flussigkeitskon- 
takt vermieden wird. 

Die Figur 6 zeigt die beschriebene Ausfuh- 
rungsform in einer dritten Betriebsstellung, in der 
das in dem Behalterstutzenteil 2 angeordnete Ven- 

30 til 14 durch den Anschlag 12 des Einsteckteils 10 
gegen den Druck der Spiralfeder 20 zum Druck- 
ausgleich geoffnet ist. Da in dieser dritten Betriebs- 
stellung das hulsenformige Teil 18, das ebenfalls 
als eine Art Ventil ausgebildet ist, nicht niederge- 

35 druckt ist, ist der RohrauBenraum 22 auch hier 
uber den Ringraum 21 mit dem Rohrinnenraum 25 
verbunden. Dadurch ist sichergestellt, daB eine in 
dem Behalter 1 enthaltene Flussigkeit nicht durch 
einen Uberdruck in dieser Betriebsstellung aus 

40 dem Behalter 1 gedruckt wird. Weiterhin wird in 
dieser Betriebsstellung der aus dem Behalter 1 
entweichende Flussigkeitsdampf mit dem Forder- 
gasstrom zum Gasableitungsanschlufl 8 hinaus- 
transportiert. In der dargestellten Betriebsstellung 

45 der erfindungsgemafien Vorrichtung kann es somit 
auch nicht zu einem versehentlichen Austritt von 
FIQssigkeit aus dem Behalter 1 kommen, was die 
Sicherheit bei der Benutzung der erfindungsgema- 
fien Vorrichtung erhoht. 

so Die in Figur 7 dargestellte zweite Betriebsstel- 

lung dieser AusfCihrungsform entspricht der Dar- 
stellung in Figur 1. Durch vollstSndiges Anziehen 
der Oberwurfmutter 4 ist das Anschlufiteil 3 ganz 
auf das Behalterstutzenteil 2 bewegt. Dadurch 

55 druckt der Anschlag 12 des Einsteckteils 10 das 
Ventil 14 gegen die durch die Spiralfeder 20 be- 
wirkte elastische Vorspannung nach unten. Die an 
dem Rand des Einsteckteils 10 angeordnete Dich- 
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tung 11 drOckt auf das hGlsenfSrmige Teil 18 und 
trennt den SpUlraum 13 von dem Entnahmebereich 
9. Gleichzeitig wird das hulsenformige Teil 18 
durch das Einsteckteil 10 gegen eine in einem 
Bereich des Behalterstutzenteils 2, der einen An- 
schlag fur das hulsenformige Teil 18 bildet, ange- 
ordnete Dichtung 36 gedruckt, so daB die Verbin- 
dung zwischen Rohrinnenraum 22 und RohrauBen- 
raum 25 unterbrochen ist. 

Weitere fur diese Betriebsstellung bedeutsame 
Merkmaie dieser Ausfuhrungsform der erfindungs- 
gemaBen Vorrichtung sind anhand der Figur 1 be- 
reits beschrieben. 

Die Figuren 8 bis 10 zeigen eine dritte Ausfuh- 
rungsform der erfindungsgemaBen Vorrichtung, bei 
der sowohl in dem Behalterstutzenteil 2 als auch in 
dem AnschluBteil 3 jeweils ein Ventil 14, 26 ange- 
ordnet ist, in verschiedenen Betriebsstellungen. 

In der in Figur 8 dargestellten Betriebsstellung 
der erfindungsgemaBen Vorrichtung ist das An- 
schluBteil 3 mittels der Oberwurfmutter 4 so auf 
dem Behalterstutzenteil 2 montiert, daB der durch 
die Dichtung 15 zur Umgebung abgedichtete Spul- 
raum 13 ausgebiidet ist. Die Ventile 14 und 26 
verschlieBen dabei sowohl den Behalter 1 als auch 
den Entnahmebereich 9. Bis auf die Tatsache, daB 
an dem Ventilteller des Ventils 14 ein Anschlag 37 
ausgebiidet ist, entspricht das Behalterstutzenteil 
konstruktiv und funktionell vollstandig dem in den 
Figuren 5 bis 7 beschriebenen Behalterstutzenteil. 
Auch das Ventil 26, das den Entnahmebereich 9 
des AnschluBteils 3 in der dargestellten Betriebs- 
stellung verschlieBt, weist an seinem Ventilteller 
einen Anschlag 38 auf. Das den Ventilsitz bildende 
Ende des AnschluBteils 3 ist in dieser Ausfuhrungs- 
form als ein erhohter Rand 39 ausgebiidet, an dem 
eine ringformige Dichtung 40 angeordnet ist. 

Die in Figur 8 dargestellte erste Betriebsstel- 
lung entspricht jeweils den in den Figuren 2 und 5 
dargestellten ersten Betriebsstellungen. Im Unter- 
schied zu den in den Figuren 2 und 5 dargestellten 
Ausfuhrungsformen wird bei der Ausfuhrungsform 
in Figur 8 wahrend des Spulvorgangs nur der von 
dem AnschluBteil 3 und dem Behalterstutzenteil 2 
gebiidete Spuiraum 13 von dem Fordergas durch- 
stromt, wodurch eventuell anhaftende Flussigkeits- 
reste, insbesondere bei der AuBerbetriebnahme der 
Vorrichtung, zum GasableitungsanschluB 8 hinaus- 
getrieben werden. 

In Figur 9 ist eine dritte Betriebsstellung der 
vorgenannten Ausfuhrungsform dargestellt, in der 
das Ventil 14 zum Druckausgleich zwischen Behal- 
terinnenraum und dem Fordergasdruck leicht ge- 
offnet ist. Diese Stellung wird durch Betatigung der 
Oberwurfmutter 4 eingestellt, durch die das An- 
schluBteil 3 weiter in Richtung auf das Behalter- 
stutzenteil 2 bewegt wird. Der Anschlag 38 an dem 
Ventil 26 druckt dabei auf den Anschlag 37 des 
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Ventils 14 und 6'ffnet dieses gegen die Vorspan- 
nung der Spiralfeder 20. Voraussetzung hierfUr ist 
jedoch, daB die elastische Vorspannung der in dem 
AnschluBteil 3 angeordneten Spiralfeder 27 groBer 
5 ist als die der in dem Behalterstutzenteil 2 ange- 
ordneten Spiralfeder 20. 

Wie in den Ausfuhrungen zu Figur 6 beschrie- 
ben, ist auch bei der in Figur 9 dargestellten Be- 
triebsstellung der RohrauBenraum 22 uber den Rin- 

10 graum 21 mit dem Rohrinnenraum 25 verbunden, 
so daB auch bei dieser Ausfuhrungsform der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung ein ungewollter Flus- 
sigkeitsaustritt aus dem Behalter 1 wegen eines 
etwaigen Oberdrucks nicht moglich ist. 

rs Figur 10 zeigt die dargestellte Ausfuhrungsform 

in einer zweiten Betriebsstellung, die der in den 
Figuren 4 und 7 entspricht. Die Oberwurfmutter 4 
ist vollstandig angezogen und das AnschluBteil 3 
so weit in Richtung auf das Behalterstutzenteil 2 

20 bewegt, daB die Ventile 14 und 26 geoffnet sind 
und der Spuiraum 13 durch die Dichtungen 15 und 
16 zur Umgebung und durch die Dichtung 17 zum 
GasableitungsanschluB 8 abgeschlossen ist. Die an 
dem erhohten Rand 39 des AnschluBteils 3 ange- 

25 ordnete Dichtung 40 trennt den Spuiraum 13 von 
dem Rohrinnenraum 25 bzw. dem Entnahmebe- 
reich 9. Gleichzeitig ist das hulsenformige Teil 18 
so weit gegen die Spannung der Spiralfeder 19 
. gedruckt, daB das hulsenformige Teil 18 auf die 

30 Dichtung 36 drOckt und den Ringraum 21 von dem 
Rohrinnenraum 25 trennt. Dadurch ist auch in die- 
ser Betriebsstellung dieser Ausfuhrungsform die 
Forderbedingung, d.h. die Trennung von Rohrau- 
Benraum 22 und Rohrinnenraum 25 bei gleichzeiti- 

35 ger Verbindung von dem Rohrinnenraum 25 mit 
dem Entnahmebereich 9 sowie des RohrauBen- 
raums 22 mit dem Spuiraum 13 realisiert. 

Patentanspruche 

40 

1. Vorrichtung zum Befullen und/oder Entleeren 
von Behaltern (1) fur den Transport oder die 
Aufbewahrung von insbesondere atzenden, to- 
xischen Oder sonstigen umweltgefahrdenden 

45 Flu'ssigkeiten, bei der auf dem Behalter (1) ein 
Behalterstutzenteil (2) mit einem Steigrohr (23) 
montiert ist, dessen Rohrinnenraum (25) mit 
einem BefullVEntleerungsanschluB (7) und 
dessen RohrauBenraum (22) in dem Behalter 

so (1) mit einem FordergasanschluB (6) verbind- 
bar ist, dadurch gekennzeichnet, daB auf 
dem Behalterstutzenteil (2) ein AnschluBteil (3) 
in wenlgstens zwei Betriebsstellungen durch 
eine relative Bewegung des AnschluBteils (3) 

55 zum Behalterstutzenteil (2) montierbar ist, daB 

das AnschluBteil (3) den FordergasanschluB 
(6) und den Befulh/EntleerungsanschluB (7) 
aufweist, daB in einer ersten Betriebsstellung 

6 
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die Verbindung zwischen dem Rohrinnenraum 
(22) und dem BefUll-/EntleerungsanschluB (7) 
durch ein Ventil (14, 26) gesperrt und zwischen 
AnschluBteii (3) und Behalterstutzenteil (2) ein 
zur Umgebung abgedichteter Spulraum (13) 
ausgebildet ist, durch den Fordergas von dem 
FordergasanschluB (6) zu einem Auslafi im An- 
schluBteii flieBen kann, und daB durch die Be- 
wegung des AnschluBteils relativ zum Behal- 
terstutzenteil (2) in eine zweite Betriebsstellung 
das Ventil (14, 26) geoffnet wird und wenig- 
stens eine Dichtung (11) den Spulraum (13) so 
unterteilt, daB der FordergasanschluB (6) nur 
mit dem RohrauBenraum (22) und der Befull- 
/EntleerungsanschluB (7) nur mit dem Rohrin- 
nenraum (25) verbunden ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB bei der Bewegung des AnschluB- 
teils (3) relativ zum Behalterstutzenteil (2) eine 
Zwischenstellung als dritte Betriebsstellung 
existiert, in der das Ventil (14, 26) bereits ge- 
offnet ist, jedoch eine Gasraumverbindung zwi- 
schen Rohrinnenraum (22) und RohrauBen- 
raum (25) besteht. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB in der dritten Betriebsstel- 
lung der Spulraum (13) noch durch die wenig- 
stens eine Dichtung (11) ungeteilt ist. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 

3, gekennzeichnet durch einen mit dem Spul- 
raum (13) verbundenen GasableitungsanschluB 
(8) im AnschluBteii (3), dessen Verbindung 
zum Spulraum (13) in der zweiten Betriebsstel- 
lung durch eine Dichtung (17) unterbrochen ist. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet, daB das Ventil (14, 
26) unmittelbar an den Spulraum (13) angren- 
zend angeordnet ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Ventil (14, 26) aus einem an 
einem Ventilsitz unter elastischer Vorspannung 
anliegenden Ventilteller gebildet ist und daB 
ein Anschlag (12, 30) den Ventilteller bei der 
relativen Bewegung zwischen AnschluBteii und 
Behalterstutzenteil von der ersten in die zweite 
Betriebsstellung von dem Ventilsitz geben die 
elastische Vorspannung wegdrQckt. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 
6, dadurch gekennzeichnet, daB das Ventil (14) 
im Behalterstutzenteil (2) angeordnet ist. 



8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Ventilsitz (18) an einem hul- 
senformigen Teil ausgebildet ist, dessen Ober- 
seite mit einer radial auBerhalb der den Spul- 
5 raum teilenden Dichtung (11) liegenden Dich- 

tung in der ersten Betriebsstellung mit einer 
elastischen Vorspannung an einem festen Sitz 
des Behalterstutzenteils (2) anliegt. 

w 9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi auBerhalb des hulsenformigen 
Teils (18) ein Ringraum ausgebildet ist, der mit 
dem RohrauBenraum verbunden ist. 

75 10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 
9, gekennzeichnet durch eine absperrbare Ver- 
bindung zwischen Rohrinnenraum (25) und 
RohrauBenraum (22) behalterseitig von dem 
Ventil (14). 

20 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10 und Anspruch 8 
oder 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Ver- 
bindung zwischen Rohrinnenraum (25) und 
RohrauBenraum (22) unterhalb des hulsenfor- 

25 migen Teils (18) besteht und daB an der Unter- 

seite des hulsenformigen Teils eine Dichtfla- 
che angeordnet ist, die mit einer entsprechen- 
den ortsfesten Dichtflache (36) des Behalter- 
stutzenteils in der zweiten Betriebsstellung die 

30 Verbindung zwischen RohrauBenraum (22) und 

Rohrinnenraum (25) verschlieBt. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 
11, dadurch gekennzeichnet, daB ein zusatzli- 

35 ches Ventil (26) in dem AnschluBteii (3) ange- 

ordnet ist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12 und Anspruch 
6, dadurch gekennzeichnet, daB auch das zu- 

40 satzliche Ventil (26) durch einen mit elasti- 

scher Vorspannung an einem Ventilsitz anlie- 
genden Ventilteller gebildet ist, daB der An- 
schlag (37, 38) zwischen den beiden Ventiltel- 
lern angeordnet ist und daB die elastische Vor- 

45 spannung des Ventils (14) im Behalterstutzent- 

eil (2) geringer ist als die des Ventils (26) im 
AnschluBteii (3), wobei der Anschlag (37, 38) 
so ausgebildet ist, daB in der zweiten Betriebs- 
stellung beide Ventile (14, 26), in der dritten 

so Betriebsstellung nur das Ventil (14) im Behal- 

terstutzenteil (2) geoffnet ist. 

14. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 4 bis 
6, dadurch gekennzeichnet, daB das Ventil (26) 

55 im AnschluBteii (3) angeordnet ist und der 

Spulraum (13) den Gasraum des Behalters (1) 
mit umfafit. 
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15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi in der ersten Betriebsstel- 
lung ein Spulweg vom Fordergasanschlufi (6) 
durch den Spulraum (13) zum Gasableitungs- 
anschluB (8) besteht. 5 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in der dritten Betriebsstel- 
lung unter Aufrechterhaitung des Spulwegs 
durch das geoffnete Ventil (26) eine zusatzli- 70 
che Verbindung zum Befull- 
/EntleerungsanschluS (7) besteht. 
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